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SituaçãoNr. do Processo:Fornecedor: 24/202114842 - ESPACO A MOVEIS PLANEJADOS LTDALicitação: 22/2021 - PE Data da Homologação: 12/04/20215 1-079-67200 Trocador de fraldas, medindo aproximadamente1260x600mmx90mm (largura X profundidade X altura),fabricado em MDP ou MDF de 15mm, bordas comacabamento em perfil de PVC, rodapé deaproximadamente 80mm de altura em toda extensão edeslizadores para apoio. Na parte inferior, em toda suaextensão o móvel possui um rodapé com 80mm dealtura. O móvel deverá apresentar 7 divisões sendo 06prateleiras, com aproximadamente 400x260x600mmcada e 01 porta. A porta deverá ter abertura superiordotada de fecho rolete para travamento e puxador demetal, na parte inferior deverá possuir duasdobradiças, na parte interna deverá conter um cestoem arame maciço 3/16mm, com pintura epóxi-pó.Acompanha colchão medindo 1240x600mm, que seencaixa sob rebaixo das duas laterais do trocador.Garantia mínima: 03 meses.

FABRICAÇÃOPRÓPRIA UN 15,000 0,0000 716,0000 10.740,00 Venceu

Total do Fornecedor --------> 15,000 10.740,00
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SituaçãoNr. do Processo:Fornecedor: 24/202115997 - ABC Indústria e Comércio de Móveis Escolares LtdaLicitação: 22/2021 - PE Data da Homologação: 12/04/20212 1-079-67190 Conjunto para alunos com altura compreendida entre1,59m a 1,88m, composto por 1 mesa e 1 cadeira,certificado pelo INMETRO, e, em conformidade com anorma ABNT NBR 14006:2008 - Móveis escolares -Cadeiras e mesas para conjunto aluno individual.MESAo Tampo em MDP ou MDF, com espessura de 18mm,revestido na face superior em laminado melamínico dealta pressão, 0,8mm de espessura, acabamentotexturizado, na cor cinza, cantos arredondados.Revestimento na face inferior em chapa debalanceamento (contra placa fenólica) de 0,6mm.Aplicação de porcas garra com rosca métrica M6 ecomprimento 10 mm. Dimensões acabadas 600mm(largura) x 450mm (profundidade) x 19,4mm(espessura), admitindo-se tolerância de até + 2mmpara largura e profundidade e +/- 1mm paraespessura. Topos encabeçados com fita de bordotermoplástica extrudada, confeccionada em PVC(cloreto de polivinila); PP (polipropileno) ou PE(polietileno), com "primer" na face de colagem,acabamento de superfície texturizado, na cor azul,colada com adesivo "Hot Melting". Resistência aoarrancamento mínima de 70N (ver fabricação).Dimensões nominais de 22mm (largura) x 3mm(espessura), com tolerância de +/- 0,5mm paraespessura. Centralizar ponto de início e término deaplicação da fita de bordo no ponto central e do ladooposto à borda de contato com o usuário. O ponto deencontro da fita de bordo não deve apresentarespaços ou deslocamentos que facilitem seuarrancamento.o Estrutura composta de: - Montantes verticais etravessa longitudinal confeccionados em tubo de açocarbono laminado a frio, com costura, secção oblongade 29mm x 58mm, em chapa 16 (1,5mm); - Travessasuperior confeccionada em tubo de aço carbonolaminado a frio, com costura, curvado em formato de"C", com secção circular, diâmetro de 31,75mm (11/4"), em chapa 16 (1,5mm); - Pés confeccionados emtubo de aço carbono laminado a frio, com costura,secção circular, diâmetro de 38mm (1 1/2"), em chapa16 (1,5mm).o Porta-livros em polipropileno copolímero isento decargas minerais, composto preferencialmente de 50%de matéria-prima reciclada ou recuperada, podendochegar até 100%, injetado na cor cinza. Ascaracterísticas funcionais, dimensionais, de resistência

SUDESTE UN 250,000 0,0000 251,0000 62.750,00 Venceu



Item
ESTADO DE MINAS GERAIS
MUNICIPIO DE FORMIGA                              Relação dos Participantes por Processo / LicitaçãoMaterial Descrição do Material Marca do Produto Un.Med. Qtde Cotada Descto(%) Preço Unitário Preço Total

Página: 3/10
Situaçãocaracterísticas funcionais, dimensionais, de resistênciae de uniformidade de cor, devem ser preservadas noproduto produzido com matéria-prima reciclada.Dimensões: 306mmx503mm (tolerância de +/-3mm)o Fixação do tampo à estrutura através de:- 06 porcas garra rosca métrica M6 (diâmetro de 6mm);- 06 parafusos rosca métrica M6 (diâmetro de 6mm),comprimento 47mm (com tolerância de +/- 2mm),cabeça panela, fenda Phillips.o Fixação do porta-livros à travessa longitudinalatravés de rebites de "repuxo", diâmetro de 4,0mm,comprimento 10mm.o Fixação das sapatas (frontal e posterior) aos pésatravés de rebites de "repuxo", diâmetro de 4,8mm,comprimento 12mm.o Ponteiras e sapatas em polipropileno copolímerovirgem, isento de cargas minerais, injetadas na corazul, fixadas à estrutura através de encaixe.o Nas partes metálicas deve ser aplicado tratamentoantiferruginoso que assegure resistência à corrosãoem câmara de névoa salina de no mínimo 300 horas.o Pintura dos elementos metálicos em tinta em póhíbrida Epóxi / Poliéster, eletrostática, brilhante,polimerizada em estufa, espessura mínima de 40micrometros na cor cinza. Dimensões da mesa:o Largura: 600 mm;o Profundidade: 450 mm;o Altura: 760 mm;o Espessura: 19,4 mm;o Tolerância: até + 2 mm para largura e profundidade,+/- 1 mm para espessura e +/- 10 mm para altura.CADEIRAo Assento e encosto em polipropileno copolímerovirgem, isento de cargas minerais, injetados, na corazul.o Estrutura em tubo de aço carbono laminado a frio,com costura, diâmetro de 20,7mm, em chapa 14(1,9mm).o Fixação do assento e encosto injetados à estruturaatravés de rebites de "repuxo", diâmetro de 4,8mm,comprimento 12mm.o Ponteiras e sapatas, em polipropileno copolímerovirgem, isento de cargas minerais, injetadas na corazul, fixadas à estrutura através de encaixe e pinoexpansor.o Nas partes metálicas deve ser aplicado tratamentoantiferruginoso que assegure resistência à corrosãoem câmara de névoa salina de no mínimo 300 horas.o Pintura dos elementos metálicos em tinta em póhíbrida Epóxi / Poliéster, eletrostática, brilhante,polimerizada em estufa, espessura mínima 40micrometros, na cor cinza.Dimensões da cadeira:o Largura do assento: 400 mm;o Profundidade do assento: 430 mm;
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Situaçãoo Profundidade do assento: 430 mm;o Espessura do assento: 9,7 mm a 12mm;o Largura do encosto: 396 mm;o Altura do encosto: 198 mm;o Espessura do encosto: 9,6 mm a 12,1 mm;o Altura do assento ao chão: 460 mm;o Tolerância: até + 3 mm para largura e profundidade,+/- 1mm para espessura e +/-10mm para altura do assento ao chão.OBSERVAÇÕES:o A definição dos processos de montagem e do torquede aperto dos parafusos que fixam o tampo à estruturadeve considerar, que após o aperto, não deve havervazio entre a superfície da porca garra e o laminadode alta pressão. Deve ser utilizado mastique elásticoou batoques para preencher o espaço entre asuperfície da porca garra e o laminado de alta pressão.o Soldas devem possuir superfície lisa e homogênea,não devendo apresentar pontos cortantes, superfíciesásperas ou escórias.o Todos os encontros de tubos devem receber soldaem todo o perímetro da união.o Devem ser eliminados respingos e irregularidadesde solda, rebarbas, esmerilhadas juntas soldadas earredondados os cantos agudos.o A fita de bordo deve ser aplicada exclusivamentepelo processo de colagem "Hot Melting", devendoreceber acabamento fresado após a colagem,configurando arredondamento dos bordos.o A qualidade de colagem da fita de bordo deveapresentar resistência ao arrancamento mínima de70N, quando ensaiada conforme Anexo A - Ensaio decolagem (resistência à tração), constante na ABNTNBR 16332: 2014 - Móveis de madeira - Fita de bordae suas aplicações - Requisitos e métodos de ensaio.o Peças injetadas não devem apresentar rebarbas,falhas de injeção ou partes cortantes.o Aplicação de texturas e acabamentos emcomponentes injetados deverão apresentarprofundidade máxima de 45 micrometros.EMBALAGEMA embalagem deverá ser resistente o suficiente paraevitar o rompimento da mesma, proteger o conjuntocontra poeira e umidade, e garantir integridade físicado mobiliário durante o manuseio, transporte eestocagem.GARANTIA- Garantia de 03 (três) meses após a data da entrega
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SituaçãoNr. do Processo:Fornecedor: 24/202115997 - ABC Indústria e Comércio de Móveis Escolares LtdaLicitação: 22/2021 - PE Data da Homologação: 12/04/20213 1-079-67191 Conjunto para alunos com altura compreendida entre1,46m a 1,76m, composto por 1 mesa e 1 cadeira,certificado pelo INMETRO, e, em conformidade com anorma ABNT NBR 14006:2008 - Móveis escolares -Cadeiras e mesas para conjunto aluno individual.MESAo Tampo em MDP ou MDF, com espessura de 18mm,revestido na face superior em laminado melamínico dealta pressão, 0,8mm de espessura, acabamentotexturizado, na cor cinza, cantos arredondados.Revestimento na face inferior em chapa debalanceamento (contra placa fenólica) de 0,6mm.Aplicação de porcas garra com rosca métrica M6 ecomprimento 10 mm. Dimensões acabadas 600mm(largura) x 450mm (profundidade) x 19,4mm(espessura), admitindo-se tolerância de até + 2mmpara largura e profundidade e +/- 1mm paraespessura. Topos encabeçados com fita de bordotermoplástica extrudada, confeccionada em PVC(cloreto de polivinila); PP (polipropileno) ou PE(polietileno), com "primer" na face de colagem,acabamento de superfície texturizado, na cor verde,colada com adesivo "Hot Melting". Resistência aoarrancamento mínima de 70N (ver fabricação).Dimensões nominais de 22mm (largura) x 3mm(espessura), com tolerância de +/- 0,5mm paraespessura. Centralizar ponto de início e término deaplicação da fita de bordo no ponto central e do ladooposto à borda de contato com o usuário. O ponto deencontro da fita de bordo não deve apresentarespaços ou deslocamentos que facilitem seuarrancamento.o Estrutura composta de: - Montantes verticais etravessa longitudinal confeccionados em tubo de açocarbono laminado a frio, com costura, secção oblongade 29mm x 58mm, em chapa 16 (1,5mm); - Travessasuperior confeccionada em tubo de aço carbonolaminado a frio, com costura, curvado em formato de"C", com secção circular, diâmetro de 31,75mm (11/4"), em chapa 16 (1,5mm); - Pés confeccionados emtubo de aço carbono laminado a frio, com costura,secção circular, diâmetro de 38mm (1 1/2"), em chapa16 (1,5mm).o Porta-livros em polipropileno copolímero isento decargas minerais, composto preferencialmente de 50%de matéria-prima reciclada ou recuperada, podendochegar até 100%, injetado na cor cinza. Ascaracterísticas funcionais, dimensionais, de resistência

SUDESTE UN 50,000 0,0000 238,5000 11.925,00 Venceu
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Situaçãocaracterísticas funcionais, dimensionais, de resistênciae de uniformidade de cor, devem ser preservadas noproduto produzido com matéria-prima reciclada.Dimensões: 306mmx503mm (tolerância de +/-3mm)o Fixação do tampo à estrutura através de:- 06 porcas garra rosca métrica M6 (diâmetro de 6mm);- 06 parafusos rosca métrica M6 (diâmetro de 6mm),comprimento 47mm (com tolerância de +/- 2mm),cabeça panela, fenda Phillips.o Fixação do porta-livros à travessa longitudinalatravés de rebites de "repuxo", diâmetro de 4,0mm,comprimento 10mm.o Fixação das sapatas (frontal e posterior) aos pésatravés de rebites de "repuxo", diâmetro de 4,8mm,comprimento 12mm.o Ponteiras e sapatas em polipropileno copolímerovirgem, isento de cargas minerais, injetadas na corverde, fixadas à estrutura através de encaixe.o Nas partes metálicas deve ser aplicado tratamentoantiferruginoso que assegure resistência à corrosãoem câmara de névoa salina de no mínimo 300 horas.o Pintura dos elementos metálicos em tinta em póhíbrida Epóxi / Poliéster, eletrostática, brilhante,polimerizada em estufa, espessura mínima de 40micrometros na cor cinza. Dimensões da mesa:o Largura: 600 mm;o Profundidade: 450 mm;o Altura: 710 mm;o Espessura: 19,4 mm;o Tolerância: até + 2 mm para largura e profundidade,+/- 1 mm para espessura e +/- 10 mm para altura.CADEIRAo Assento e encosto em polipropileno copolímerovirgem, isento de cargas minerais, injetados, na corverde.o Estrutura em tubo de aço carbono laminado a frio,com costura, diâmetro de 20,7mm, em chapa 14(1,9mm).o Fixação do assento e encosto injetados à estruturaatravés de rebites de "repuxo", diâmetro de 4,8mm,comprimento 12mm.o Ponteiras e sapatas, em polipropileno copolímerovirgem, isento de cargas minerais, injetadas na corverde, fixadas à estrutura através de encaixe e pinoexpansor.o Nas partes metálicas deve ser aplicado tratamentoantiferruginoso que assegure resistência à corrosãoem câmara de névoa salina de no mínimo 300 horas.o Pintura dos elementos metálicos em tinta em póhíbrida Epóxi / Poliéster, eletrostática, brilhante,polimerizada em estufa, espessura mínima 40micrometros, na cor cinza.Dimensões da cadeira:o Largura do assento: 400 mm;o Profundidade do assento: 390 mm;
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Situaçãoo Profundidade do assento: 390 mm;o Espessura do assento: 9,7 mm a 12mm;o Largura do encosto: 396 mm;o Altura do encosto: 198 mm;o Espessura do encosto: 9,6 mm a 12,1 mm;o Altura do assento ao chão: 430 mm;o Tolerância: até + 3 mm para largura e profundidade,+/- 1mm para espessura e +/-10mm para altura do assento ao chão.OBSERVAÇÕES:o A definição dos processos de montagem e do torquede aperto dos parafusos que fixam o tampo à estruturadeve considerar, que após o aperto, não deve havervazio entre a superfície da porca garra e o laminadode alta pressão. Deve ser utilizado mastique elásticoou batoques para preencher o espaço entre asuperfície da porca garra e o laminado de alta pressão.o Soldas devem possuir superfície lisa e homogênea,não devendo apresentar pontos cortantes, superfíciesásperas ou escórias.o Todos os encontros de tubos devem receber soldaem todo o perímetro da união.o Devem ser eliminados respingos e irregularidadesde solda, rebarbas, esmerilhadas juntas soldadas earredondados os cantos agudos.o A fita de bordo deve ser aplicada exclusivamentepelo processo de colagem "Hot Melting", devendoreceber acabamento fresado após a colagem,configurando arredondamento dos bordos.o A qualidade de colagem da fita de bordo deveapresentar resistência ao arrancamento mínima de70N, quando ensaiada conforme Anexo A - Ensaio decolagem (resistência à tração), constante na ABNTNBR 16332: 2014 - Móveis de madeira - Fita de bordae suas aplicações - Requisitos e métodos de ensaio.o Peças injetadas não devem apresentar rebarbas,falhas de injeção ou partes cortantes.o Aplicação de texturas e acabamentos emcomponentes injetados deverão apresentarprofundidade máxima de 45 micrometros.EMBALAGEMA embalagem deverá ser resistente o suficiente paraevitar o rompimento da mesma, proteger o conjuntocontra poeira e umidade, e garantir integridade físicado mobiliário durante o manuseio, transporte eestocagem.GARANTIA- Garantia de 03 (três) meses após a data da entrega.
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SituaçãoNr. do Processo:Fornecedor: 24/202115997 - ABC Indústria e Comércio de Móveis Escolares LtdaLicitação: 22/2021 - PE Data da Homologação: 12/04/20214 1-079-67192 Conjunto para alunos com altura compreendida entre1,19m a 1,42m, composto por 1 mesa e 1 cadeira,certificado pelo INMETRO, e, em conformidade com anorma ABNT NBR 14006:2008 - Móveis escolares -Cadeiras e mesas para conjunto aluno individual.MESAo Tampo em MDP ou MDF, com espessura de 18mm,revestido na face superior em laminado melamínico dealta pressão, 0,8mm de espessura, acabamentotexturizado, na cor cinza, cantos arredondados.Revestimento na face inferior em chapa debalanceamento (contra placa fenólica) de 0,6mm.Aplicação de porcas garra com rosca métrica M6 ecomprimento 10 mm. Dimensões acabadas 600mm(largura) x 450mm (profundidade) x 19,4mm(espessura), admitindo-se tolerância de até + 2mmpara largura e profundidade e +/- 1mm paraespessura. Topos encabeçados com fita de bordotermoplástica extrudada, confeccionada em PVC(cloreto de polivinila); PP (polipropileno) ou PE(polietileno), com "primer" na face de colagem,acabamento de superfície texturizado, na cor amarela,colada com adesivo "Hot Melting". Resistência aoarrancamento mínima de 70N (ver fabricação).Dimensões nominais de 22mm (largura) x 3mm(espessura), com tolerância de +/- 0,5mm paraespessura. Centralizar ponto de início e término deaplicação da fita de bordo no ponto central e do ladooposto à borda de contato com o usuário. O ponto deencontro da fita de bordo não deve apresentarespaços ou deslocamentos que facilitem seuarrancamento.o Estrutura composta de: - Montantes verticais etravessa longitudinal confeccionados em tubo de açocarbono laminado a frio, com costura, secção oblongade 29mm x 58mm, em chapa 16 (1,5mm); - Travessasuperior confeccionada em tubo de aço carbonolaminado a frio, com costura, curvado em formato de"C", com secção circular, diâmetro de 31,75mm (11/4"), em chapa 16 (1,5mm); - Pés confeccionados emtubo de aço carbono laminado a frio, com costura,secção circular, diâmetro de 38mm (1 1/2"), em chapa16 (1,5mm).o Porta-livros em polipropileno copolímero isento decargas minerais, composto preferencialmente de 50%de matéria-prima reciclada ou recuperada, podendochegar até 100%, injetado na cor cinza. Ascaracterísticas funcionais, dimensionais, de resistência

SUDESTE UN 100,000 0,0000 226,5000 22.650,00 Venceu
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Situaçãocaracterísticas funcionais, dimensionais, de resistênciae de uniformidade de cor, devem ser preservadas noproduto produzido com matéria-prima reciclada.Dimensões: 306mmx503mm (tolerância de +/-3mm)o Fixação do tampo à estrutura através de:- 06 porcas garra rosca métrica M6 (diâmetro de 6mm);- 06 parafusos rosca métrica M6 (diâmetro de 6mm),comprimento 47mm (com tolerância de +/- 2mm),cabeça panela, fenda Phillips.o Fixação do porta-livros à travessa longitudinalatravés de rebites de "repuxo", diâmetro de 4,0mm,comprimento 10mm.o Fixação das sapatas (frontal e posterior) aos pésatravés de rebites de "repuxo", diâmetro de 4,8mm,comprimento 12mm.o Ponteiras e sapatas em polipropileno copolímerovirgem, isento de cargas minerais, injetadas na coramarela, fixadas à estrutura através de encaixe.o Nas partes metálicas deve ser aplicado tratamentoantiferruginoso que assegure resistência à corrosãoem câmara de névoa salina de no mínimo 300 horas.o Pintura dos elementos metálicos em tinta em póhíbrida Epóxi / Poliéster, eletrostática, brilhante,polimerizada em estufa, espessura mínima de 40micrometros na cor cinza. Dimensões da mesa:o Largura: 600 mm;o Profundidade: 450 mm;o Altura: 594 mm;o Espessura: 19,4 mm;o Tolerância: até + 2 mm para largura e profundidade,+/- 1 mm para espessura e +/- 6mm para altura.CADEIRAo Assento e encosto em polipropileno copolímerovirgem, isento de cargas minerais, injetados, na coramarela.o Estrutura em tubo de aço carbono laminado a frio,com costura, diâmetro de 20,7mm, em chapa 14(1,9mm).o Fixação do assento e encosto injetados à estruturaatravés de rebites de "repuxo", diâmetro de 4,8mm,comprimento 12mm.o Ponteiras e sapatas, em polipropileno copolímerovirgem, isento de cargas minerais, injetadas na coramarela, fixadas à estrutura através de encaixe e pinoexpansor.o Nas partes metálicas deve ser aplicado tratamentoantiferruginoso que assegure resistência à corrosãoem câmara de névoa salina de no mínimo 300 horas.o Pintura dos elementos metálicos em tinta em póhíbrida Epóxi / Poliéster, eletrostática, brilhante,polimerizada em estufa, espessura mínima 40micrometros, na cor cinza.Dimensões da cadeira:o Largura do assento: 400 mm;
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Situaçãoo Largura do assento: 400 mm;o Profundidade do assento: 310 mm;o Espessura do assento: 9,7 mm a 12mm;o Largura do encosto: 396 mm;o Altura do encosto: 198 mm;o Espessura do encosto: 9,6 mm a 12,1 mm;o Altura do assento ao chão: 350 mm;o Tolerância: até + 2 mm para largura e profundidade,+/- 1mm para espessura e +/-10mm para altura do assento ao chão.OBSERVAÇÕES:o A definição dos processos de montagem e do torquede aperto dos parafusos que fixam o tampo à estruturadeve considerar, que após o aperto, não deve havervazio entre a superfície da porca garra e o laminadode alta pressão. Deve ser utilizado mastique elásticoou batoques para preencher o espaço entre asuperfície da porca garra e o laminado de alta pressão.o Soldas devem possuir superfície lisa e homogênea,não devendo apresentar pontos cortantes, superfíciesásperas ou escórias.o Todos os encontros de tubos devem receber soldaem todo o perímetro da união.o Devem ser eliminados respingos e irregularidadesde solda, rebarbas, esmerilhadas juntas soldadas earredondados os cantos agudos.o A fita de bordo deve ser aplicada exclusivamentepelo processo de colagem "Hot Melting", devendoreceber acabamento fresado após a colagem,configurando arredondamento dos bordos.o A qualidade de colagem da fita de bordo deveapresentar resistência ao arrancamento mínima de70N, quando ensaiada conforme Anexo A - Ensaio decolagem (resistência à tração), constante na ABNTNBR 16332: 2014 - Móveis de madeira - Fita de bordae suas aplicações - Requisitos e métodos de ensaio.o Peças injetadas não devem apresentar rebarbas,falhas de injeção ou partes cortantes.o Aplicação de texturas e acabamentos emcomponentes injetados deverão apresentarprofundidade máxima de 45 micrometros.EMBALAGEMA embalagem deverá ser resistente o suficiente paraevitar o rompimento da mesma, proteger o conjuntocontra poeira e umidade, e garantir integridade físicado mobiliário durante o manuseio, transporte eestocagem.GARANTIA- Garantia de 03 (três) meses após a data da entrega.Total do Fornecedor --------> 400,000 97.325,00
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