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Nr. do Processo:
Fornecedor:

24/2021

Licitagdo: 22/2021 - PE

14842 - ESPACO A MOVEIS PLANEJADOS LTDA

Data da Homologacao: 12/04/2021

5

1-079-67200

Trocador de fraldas, medindo aproximadamente
1260x600mmx90mm (largura X profundidade X altura),
fabricado em MDP ou MDF de 15mm, bordas com
acabamento em perfil de PVC, rodapé de
aproximadamente 80mm de altura em toda extenséo e
deslizadores para apoio. Na parte inferior, em toda sua
extensdo o mével possui um rodapé com 80mm de
altura. O moével devera apresentar 7 divisées sendo 06
prateleiras, com aproximadamente 400x260x600mm
cada e 01 porta. A porta devera ter abertura superior
dotada de fecho rolete para travamento e puxador de
metal, na parte inferior devera possuir duas
dobradicas, na parte interna devera conter um cesto
em arame macigo 3/16mm, com pintura epoxi-p6.
Acompanha colchdo medindo 1240x600mm, que se
encaixa sob rebaixo das duas laterais do trocador.
Garantia minima: 03 meses.

FABRICAQAO UN 15,000
PROPRIA

Total do Fornecedor -------- > 15,000

0,0000

716,0000

10.740,00

10.740,00

Venceu
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1,59m a 1,88m, composto por 1 mesa e 1 cadeira,
certificado pelo INMETRO, e, em conformidade com a
norma ABNT NBR 14006:2008 - Méveis escolares -
Cadeiras e mesas para conjunto aluno individual.
MESA

o Tampo em MDP ou MDF, com espessura de 18mm,
revestido na face superior em laminado melaminico de
alta pressdo, 0,8mm de espessura, acabamento
texturizado, na cor cinza, cantos arredondados.
Revestimento na face inferior em chapa de
balanceamento (contra placa fenélica) de 0,6mm.
Aplicacdo de porcas garra com rosca métrica M6 e
comprimento 10 mm. Dimensdes acabadas 600mm
(largura) x 450mm (profundidade) x 19,4mm
(espessura), admitindo-se tolerancia de até + 2mm
para largura e profundidade e +/- 1mm para
espessura. Topos encabegados com fita de bordo
termoplastica extrudada, confeccionada em PVC
(cloreto de polivinila); PP (polipropileno) ou PE
(polietileno), com "primer" na face de colagem,
acabamento de superficie texturizado, na cor azul,
colada com adesivo "Hot Melting". Resisténcia ao
arrancamento minima de 70N (ver fabricagéo).
Dimensfes nominais de 22mm (largura) x 3mm
(espessura), com tolerancia de +/- 0,5mm para
espessura. Centralizar ponto de inicio e término de
aplicacéo da fita de bordo no ponto central e do lado
oposto a borda de contato com o usuario. O ponto de
encontro da fita de bordo nédo deve apresentar
espacos ou deslocamentos que facilitem seu
arrancamento.

o Estrutura composta de: - Montantes verticais e
travessa longitudinal confeccionados em tubo de ago
carbono laminado a frio, com costura, sec¢éo oblonga
de 29mm x 58mm, em chapa 16 (1,5mm); - Travessa
superior confeccionada em tubo de aco carbono
laminado a frio, com costura, curvado em formato de
"C", com secc¢ao circular, diametro de 31,75mm (1
1/4"), em chapa 16 (1,5mm); - Pés confeccionados em
tubo de aco carbono laminado a frio, com costura,
secc¢éo circular, didametro de 38mm (1 1/2"), em chapa
16 (1,5mm).

o Porta-livros em polipropileno copolimero isento de
cargas minerais, composto preferencialmente de 50%
de matéria-prima reciclada ou recuperada, podendo
chegar até 100%, injetado na cor cinza. As
caracterieticae fiincinnaie dimencinnaie de racicetdnecia
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e de uniformidade de cor, devem ser preservadas no
produto produzido com matéria-prima reciclada.
Dimensées: 306mmx503mm (tolerancia de +/-3mm)
o Fixacéo do tampo a estrutura através de:

- 06 porcas garra rosca métrica M6 (diametro de 6mm)
- 06 parafusos rosca métrica M6 (didmetro de 6mm),
comprimento 47mm (com tolerancia de +/- 2mm),
cabeca panela, fenda Phillips.

o Fixagéo do porta-livros a travessa longitudinal
através de rebites de "repuxo”, diametro de 4,0mm,
comprimento 10mm.

o Fixagcéo das sapatas (frontal e posterior) aos pés
através de rebites de "repuxo", didmetro de 4,8mm,
comprimento 12mm.

o Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero
virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor
azul, fixadas a estrutura através de encaixe.

o Nas partes metdlicas deve ser aplicado tratamento
antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosdo
em camara de névoa salina de no minimo 300 horas.
o Pintura dos elementos metalicos em tinta em po
hibrida Epdxi / Poliéster, eletrostatica, brilhante,
polimerizada em estufa, espessura minima de 40
micrometros na cor cinza. Dimensdes da mesa:

o Largura: 600 mm;

o Profundidade: 450 mm;

o Altura: 760 mm;

0 Espessura: 19,4 mm;

o Tolerancia: até + 2 mm para largura e profundidade,
+/- 1 mm para espessura e +/- 10 mm para altura.
CADEIRA

0 Assento e encosto em polipropileno copolimero
virgem, isento de cargas minerais, injetados, na cor
azul.

o Estrutura em tubo de ago carbono laminado a frio,
com costura, diametro de 20,7mm, em chapa 14
(1,9mm).

o Fixacéo do assento e encosto injetados a estrutura
através de rebites de "repuxo", didmetro de 4,8mm,
comprimento 12mm.

o Ponteiras e sapatas, em polipropileno copolimero
virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor
azul, fixadas a estrutura através de encaixe e pino
expansor.

o Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento
antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosao
em camara de névoa salina de no minimo 300 horas.
o Pintura dos elementos metdlicos em tinta em p6
hibrida Epo6xi / Poliéster, eletrostatica, brilhante,
polimerizada em estufa, espessura minima 40
micrometros, na cor cinza.

Dimensoes da cadeira:

o Largura do assento: 400 mm;
~ Prafiindidada An aceanta 420 mm-
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0 Espessura do assento: 9,7 mm a 12mm;

o Largura do encosto: 396 mm;

o Altura do encosto: 198 mm;

o Espessura do encosto: 9,6 mm a 12,1 mm;

o Altura do assento ao chdo: 460 mm;

o Tolerancia: até + 3 mm para largura e profundidade,
+/- 1mm para espessura e +/-

10mm para altura do assento ao chao.
OBSERVACOES:

o A definicdo dos processos de montagem e do torque
de aperto dos parafusos que fixam o tampo a estrutura
deve considerar, que apos o aperto, ndo deve haver
vazio entre a superficie da porca garra e o laminado
de alta pressdo. Deve ser utilizado mastique elastico
ou batoques para preencher o espago entre a
superficie da porca garra e o laminado de alta presséo.
0 Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea,
ndo devendo apresentar pontos cortantes, superficies
asperas ou escérias.

o Todos os encontros de tubos devem receber solda
em todo o perimetro da unido.

o Devem ser eliminados respingos e irregularidades
de solda, rebarbas, esmerilhadas juntas soldadas e
arredondados os cantos agudos.

0 A fita de bordo deve ser aplicada exclusivamente
pelo processo de colagem "Hot Melting", devendo
receber acabamento fresado apés a colagem,
configurando arredondamento dos bordos.

0 A qualidade de colagem da fita de bordo deve
apresentar resisténcia ao arrancamento minima de
70N, quando ensaiada conforme Anexo A - Ensaio de
colagem (resisténcia a tragéo), constante na ABNT
NBR 16332: 2014 - Méveis de madeira - Fita de borda
e suas aplicagdes - Requisitos e métodos de ensaio.
0 Pecas injetadas ndo devem apresentar rebarbas,
falhas de injegao ou partes cortantes.

o Aplicacéo de texturas e acabamentos em
componentes injetados deverao apresentar
profundidade maxima de 45 micrometros.
EMBALAGEM

A embalagem devera ser resistente o suficiente para
evitar o rompimento da mesma, proteger o conjunto
contra poeira e umidade, e garantir integridade fisica
do mobiliario durante o manuseio, transporte e
estocagem.

GARANTIA

- Garantia de 03 (trés) meses apos a data da entrega
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1,46m a 1,76m, composto por 1 mesa e 1 cadeira,
certificado pelo INMETRO, e, em conformidade com a
norma ABNT NBR 14006:2008 - Méveis escolares -
Cadeiras e mesas para conjunto aluno individual.
MESA

o Tampo em MDP ou MDF, com espessura de 18mm,
revestido na face superior em laminado melaminico de
alta pressdo, 0,8mm de espessura, acabamento
texturizado, na cor cinza, cantos arredondados.
Revestimento na face inferior em chapa de
balanceamento (contra placa fenélica) de 0,6mm.
Aplicacdo de porcas garra com rosca métrica M6 e
comprimento 10 mm. Dimensdes acabadas 600mm
(largura) x 450mm (profundidade) x 19,4mm
(espessura), admitindo-se tolerancia de até + 2mm
para largura e profundidade e +/- 1mm para
espessura. Topos encabegados com fita de bordo
termoplastica extrudada, confeccionada em PVC
(cloreto de polivinila); PP (polipropileno) ou PE
(polietileno), com "primer" na face de colagem,
acabamento de superficie texturizado, na cor verde,
colada com adesivo "Hot Melting". Resisténcia ao
arrancamento minima de 70N (ver fabricagéo).
Dimensfes nominais de 22mm (largura) x 3mm
(espessura), com tolerancia de +/- 0,5mm para
espessura. Centralizar ponto de inicio e término de
aplicacéo da fita de bordo no ponto central e do lado
oposto a borda de contato com o usuario. O ponto de
encontro da fita de bordo nédo deve apresentar
espacos ou deslocamentos que facilitem seu
arrancamento.

o Estrutura composta de: - Montantes verticais e
travessa longitudinal confeccionados em tubo de ago
carbono laminado a frio, com costura, sec¢éo oblonga
de 29mm x 58mm, em chapa 16 (1,5mm); - Travessa
superior confeccionada em tubo de aco carbono
laminado a frio, com costura, curvado em formato de
"C", com secc¢ao circular, diametro de 31,75mm (1
1/4"), em chapa 16 (1,5mm); - Pés confeccionados em
tubo de aco carbono laminado a frio, com costura,
secc¢éo circular, didametro de 38mm (1 1/2"), em chapa
16 (1,5mm).

o Porta-livros em polipropileno copolimero isento de
cargas minerais, composto preferencialmente de 50%
de matéria-prima reciclada ou recuperada, podendo
chegar até 100%, injetado na cor cinza. As
caracterieticae fiincinnaie dimencinnaie de racicetdnecia
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e de uniformidade de cor, devem ser preservadas no
produto produzido com matéria-prima reciclada.
Dimensées: 306mmx503mm (tolerancia de +/-3mm)
o Fixacéo do tampo a estrutura através de:

- 06 porcas garra rosca métrica M6 (diametro de 6mm)
- 06 parafusos rosca métrica M6 (didmetro de 6mm),
comprimento 47mm (com tolerancia de +/- 2mm),
cabeca panela, fenda Phillips.

o Fixagéo do porta-livros a travessa longitudinal
através de rebites de "repuxo”, diametro de 4,0mm,
comprimento 10mm.

o Fixagcéo das sapatas (frontal e posterior) aos pés
através de rebites de "repuxo", didmetro de 4,8mm,
comprimento 12mm.

o Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero
virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor
verde, fixadas a estrutura através de encaixe.

o Nas partes metdlicas deve ser aplicado tratamento
antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosdo
em camara de névoa salina de no minimo 300 horas.
o Pintura dos elementos metalicos em tinta em po
hibrida Epdxi / Poliéster, eletrostatica, brilhante,
polimerizada em estufa, espessura minima de 40
micrometros na cor cinza. Dimensdes da mesa:

o Largura: 600 mm;

o Profundidade: 450 mm;

o Altura: 710 mm;

0 Espessura: 19,4 mm;

o Tolerancia: até + 2 mm para largura e profundidade,
+/- 1 mm para espessura e +/- 10 mm para altura.
CADEIRA

0 Assento e encosto em polipropileno copolimero
virgem, isento de cargas minerais, injetados, na cor
verde.

o Estrutura em tubo de ago carbono laminado a frio,
com costura, diametro de 20,7mm, em chapa 14
(1,9mm).

o Fixacéo do assento e encosto injetados a estrutura
através de rebites de "repuxo", didmetro de 4,8mm,
comprimento 12mm.

o Ponteiras e sapatas, em polipropileno copolimero
virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor
verde, fixadas a estrutura através de encaixe e pino
expansor.

o Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento
antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosao
em camara de névoa salina de no minimo 300 horas.
o Pintura dos elementos metdlicos em tinta em p6
hibrida Epo6xi / Poliéster, eletrostatica, brilhante,
polimerizada em estufa, espessura minima 40
micrometros, na cor cinza.

Dimensoes da cadeira:

o Largura do assento: 400 mm;
~ Prafiindidada An aceanta: 20N mm-
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0 Espessura do assento: 9,7 mm a 12mm;

o Largura do encosto: 396 mm;

o Altura do encosto: 198 mm;

o Espessura do encosto: 9,6 mm a 12,1 mm;

o Altura do assento ao chdo: 430 mm;

o Tolerancia: até + 3 mm para largura e profundidade,
+/- 1mm para espessura e +/-

10mm para altura do assento ao chao.
OBSERVACOES:

o A definicdo dos processos de montagem e do torque
de aperto dos parafusos que fixam o tampo a estrutura
deve considerar, que apos o aperto, ndo deve haver
vazio entre a superficie da porca garra e o laminado
de alta pressdo. Deve ser utilizado mastique elastico
ou batoques para preencher o espago entre a
superficie da porca garra e o laminado de alta presséo.
0 Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea,
ndo devendo apresentar pontos cortantes, superficies
asperas ou escérias.

o Todos os encontros de tubos devem receber solda
em todo o perimetro da unido.

o Devem ser eliminados respingos e irregularidades
de solda, rebarbas, esmerilhadas juntas soldadas e
arredondados os cantos agudos.

0 A fita de bordo deve ser aplicada exclusivamente
pelo processo de colagem "Hot Melting", devendo
receber acabamento fresado apés a colagem,
configurando arredondamento dos bordos.

0 A qualidade de colagem da fita de bordo deve
apresentar resisténcia ao arrancamento minima de
70N, quando ensaiada conforme Anexo A - Ensaio de
colagem (resisténcia a tragéo), constante na ABNT
NBR 16332: 2014 - Méveis de madeira - Fita de borda
e suas aplicagdes - Requisitos e métodos de ensaio.
0 Pecas injetadas ndo devem apresentar rebarbas,
falhas de injegao ou partes cortantes.

o Aplicacéo de texturas e acabamentos em
componentes injetados deverao apresentar
profundidade maxima de 45 micrometros.
EMBALAGEM

A embalagem devera ser resistente o suficiente para
evitar o rompimento da mesma, proteger o conjunto
contra poeira e umidade, e garantir integridade fisica
do mobiliario durante o manuseio, transporte e
estocagem.

GARANTIA

- Garantia de 03 (trés) meses apés a data da entrega.
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1,19m a 1,42m, composto por 1 mesa e 1 cadeira,
certificado pelo INMETRO, e, em conformidade com a
norma ABNT NBR 14006:2008 - Méveis escolares -
Cadeiras e mesas para conjunto aluno individual.
MESA

o Tampo em MDP ou MDF, com espessura de 18mm,
revestido na face superior em laminado melaminico de
alta pressdo, 0,8mm de espessura, acabamento
texturizado, na cor cinza, cantos arredondados.
Revestimento na face inferior em chapa de
balanceamento (contra placa fenélica) de 0,6mm.
Aplicacdo de porcas garra com rosca métrica M6 e
comprimento 10 mm. Dimensdes acabadas 600mm
(largura) x 450mm (profundidade) x 19,4mm
(espessura), admitindo-se tolerancia de até + 2mm
para largura e profundidade e +/- 1mm para
espessura. Topos encabegados com fita de bordo
termoplastica extrudada, confeccionada em PVC
(cloreto de polivinila); PP (polipropileno) ou PE
(polietileno), com "primer" na face de colagem,
acabamento de superficie texturizado, na cor amarela,
colada com adesivo "Hot Melting". Resisténcia ao
arrancamento minima de 70N (ver fabricagéo).
Dimensfes nominais de 22mm (largura) x 3mm
(espessura), com tolerancia de +/- 0,5mm para
espessura. Centralizar ponto de inicio e término de
aplicacéo da fita de bordo no ponto central e do lado
oposto a borda de contato com o usuario. O ponto de
encontro da fita de bordo nédo deve apresentar
espacos ou deslocamentos que facilitem seu
arrancamento.

o Estrutura composta de: - Montantes verticais e
travessa longitudinal confeccionados em tubo de ago
carbono laminado a frio, com costura, sec¢éo oblonga
de 29mm x 58mm, em chapa 16 (1,5mm); - Travessa
superior confeccionada em tubo de aco carbono
laminado a frio, com costura, curvado em formato de
"C", com secc¢ao circular, diametro de 31,75mm (1
1/4"), em chapa 16 (1,5mm); - Pés confeccionados em
tubo de aco carbono laminado a frio, com costura,
secc¢éo circular, didametro de 38mm (1 1/2"), em chapa
16 (1,5mm).

o Porta-livros em polipropileno copolimero isento de
cargas minerais, composto preferencialmente de 50%
de matéria-prima reciclada ou recuperada, podendo
chegar até 100%, injetado na cor cinza. As
caracterieticae fiincinnaie dimencinnaie de racicetdnecia
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e de uniformidade de cor, devem ser preservadas no
produto produzido com matéria-prima reciclada.
Dimensées: 306mmx503mm (tolerancia de +/-3mm)
o Fixacéo do tampo a estrutura através de:

- 06 porcas garra rosca métrica M6 (diametro de 6mm)
- 06 parafusos rosca métrica M6 (didmetro de 6mm),
comprimento 47mm (com tolerancia de +/- 2mm),
cabeca panela, fenda Phillips.

o Fixagéo do porta-livros a travessa longitudinal
através de rebites de "repuxo”, diametro de 4,0mm,
comprimento 10mm.

o Fixagcéo das sapatas (frontal e posterior) aos pés
através de rebites de "repuxo", didmetro de 4,8mm,
comprimento 12mm.

o Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero
virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor
amarela, fixadas a estrutura através de encaixe.

o Nas partes metdlicas deve ser aplicado tratamento
antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosdo
em camara de névoa salina de no minimo 300 horas.
o Pintura dos elementos metalicos em tinta em po
hibrida Epdxi / Poliéster, eletrostatica, brilhante,
polimerizada em estufa, espessura minima de 40
micrometros na cor cinza. Dimensdes da mesa:

o Largura: 600 mm;

o Profundidade: 450 mm;

o Altura: 594 mm;

0 Espessura: 19,4 mm;

o Tolerancia: até + 2 mm para largura e profundidade,
+/- 1 mm para espessura e +/- 6

mm para altura.

CADEIRA

o0 Assento e encosto em polipropileno copolimero
virgem, isento de cargas minerais, injetados, na cor
amarela.

o Estrutura em tubo de ago carbono laminado a frio,
com costura, diametro de 20,7mm, em chapa 14
(1,9mm).

o Fixagéo do assento e encosto injetados a estrutura
através de rebites de "repuxo”, diametro de 4,8mm,
comprimento 12mm.

o Ponteiras e sapatas, em polipropileno copolimero
virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor
amarela, fixadas a estrutura através de encaixe e pino
expansor.

o Nas partes metdlicas deve ser aplicado tratamento
antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosdo
em camara de névoa salina de no minimo 300 horas.
o Pintura dos elementos metalicos em tinta em po
hibrida Epodxi / Poliéster, eletrostatica, brilhante,
polimerizada em estufa, espessura minima 40
micrometros, na cor cinza.

Dimensées da cadeira:
Al ariira An acecanta: A0N mMmm -
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o Profundidade do assento: 310 mm;

o0 Espessura do assento: 9,7 mm a 12mm;

o Largura do encosto: 396 mm;

o Altura do encosto: 198 mm;

0 Espessura do encosto: 9,6 mm a 12,1 mm;

o Altura do assento ao chdo: 350 mm;

o Tolerancia: até + 2 mm para largura e profundidade,
+/- 1mm para espessura e +/-

10mm para altura do assento ao chéo.
OBSERVACOES:

0 A defini¢do dos processos de montagem e do torque
de aperto dos parafusos que fixam o tampo a estrutura
deve considerar, que apo6s o aperto, ndo deve haver
vazio entre a superficie da porca garra e o laminado
de alta pressao. Deve ser utilizado mastique elastico
ou batoques para preencher o espaco entre a

superficie da porca garra e o laminado de alta presséo.

o Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea,
nédo devendo apresentar pontos cortantes, superficies
asperas ou escorias.

o Todos os encontros de tubos devem receber solda
em todo o perimetro da unido.

o Devem ser eliminados respingos e irregularidades
de solda, rebarbas, esmerilhadas juntas soldadas e
arredondados os cantos agudos.

o A fita de bordo deve ser aplicada exclusivamente
pelo processo de colagem "Hot Melting", devendo
receber acabamento fresado apés a colagem,
configurando arredondamento dos bordos.

o A qualidade de colagem da fita de bordo deve
apresentar resisténcia ao arrancamento minima de
70N, quando ensaiada conforme Anexo A - Ensaio de
colagem (resisténcia a tragdo), constante na ABNT
NBR 16332: 2014 - Moéveis de madeira - Fita de borda
e suas aplicagdes - Requisitos € métodos de ensaio.
o Pecas injetadas ndo devem apresentar rebarbas,
falhas de injecdo ou partes cortantes.

o Aplicagéo de texturas e acabamentos em
componentes injetados deverao apresentar
profundidade maxima de 45 micrometros.
EMBALAGEM

A embalagem devera ser resistente o suficiente para
evitar o rompimento da mesma, proteger o conjunto
contra poeira e umidade, e garantir integridade fisica
do mobiliario durante 0 manuseio, transporte e
estocagem.

GARANTIA

- Garantia de 03 (trés) meses ap6s a data da entrega.

Total do Fornecedor

........ > 400,000

97.325,00
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Formiga, 19 de Abril de 2021.




